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Verwendete Bezeichnungen und Symbole V

Verwendete Bezeichnungen und Symbole

d
Korngröße I/rm]

d « Ferritkorndurchmesser [um]

d 7 Austenitkorngröße [/nm|

d 7 0 Ausgangsaustenitkorngröße [jum|

d 7 dyn dynamisch rekristallisierte Korngröße
l/nn|

fn Ferritanteil im Gefüge

fp Perlitanteil im Gefüge

k f Fließspannung [MPa]

k f0 Fließgrenze [MPa]

k fs stationäre Fließspannung [MPa]
]/ fmax maximale Fließspannung [MPa]

k f,T Fließspannung bei der Temperatur T [MPa]

k fO,T Fließspannung eines vollständig entfestigten Werkstoffes bei der

Temperatur T [MPa]

k s Korngrenzenwiderstand für Perlit [MPa /xm 1/2 ]

k y Korngrenzenwiderstand für Ferrit [MPa /xm 1/2 ]
N d Perlitkorndurchmesser [jum]

P Perlitkoloniegröße [/im]

V Umformgrad

V k kritischer Mindestumformgrad für das Einsetzen dynamischer

Rekristallisation

V s Umformgrad zu Beginn des stationären Bereichs

^max Umformgrad bei maximaler Fließspannung

V\ Teilumformgrad eines Umformstiches in einer Umformsequenz

V’eff für die Rekristallisation wirksamer Umformgrad

<P Umformgeschwindigkeit [s‘l

Q Aktivierungsenergie [kJ moF 1]

Qw Aktivierungsenergie für die Warmumformung [kJ mol' 1]

Qrv Aktivierungsenergie für die Entfestigung durch Erholung [kJ mol' 1]

Qkw Aktivierungsenergie für das Kornwachstum [kJ moF 1]
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R allgemeine Gaskonstante [kJ moP'K' 1]

R p0,2 Dehngrenze [MPa]

R m Zugfestigkeit [MPa]

So Perlitlamellenabstand
l/rrn]

T absolute Temperatur [Kl

â Temperatur [°C]

U mformtemperatur [°C]

¿E Endumformtemperatur [°C]
f Abkühlgeschwindigkeit [K s 1]

t Zeit [s]
Pausen- oder Haltezeit [s]

£h Haltezeit für das Kornwachstum [min]

ho%
Zeit für Abbau der Verfestigung um 50% |s]

%q äquivalente isotherme Zeit Ls]

l Z
Zementitlamellendicke [ftm]

^dyn
dynamisch rekristallisierter Anteil im Gefüge

■^stat statisch rekristallisierter Anteil im Gefüge

z Zener-Hollomon-Parameter [s 1]
AT Unterkühlung unter die Gleichgewichtstemperatur [Kl

kp.kji werkstoffabhängige Konstanten
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